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Опросный лист для расчёта стоимости пресс-формы 

для литья изделий под давлением на ТПА 
	Наименование организации
	

	Город
	

	Контактное лицо
	

	Телефон для связи
	

	E-mail:
	


Информация об изделии
(для расчета необходимо к чек-листу приложить 3D модель изделия)

	Наименование
	

	Код заказчика
	

	3D модель изделия
	


	Материал
	

	Усадка материала %
	

	Требования к поверхности
	


Требования к пресс-форме

(если у заказчика есть конкретные требования к производству пресс-формы)

	Гарантированное количество отливок
	

	Материал формообразующих деталей
	

	Материал плит пресс-формы
	

	Тип пресс-формы (стационарная, съемная, в универсальный блок)
	

	Режим работы (автомат., п/автомат., неавтомат.)
	

	Количество гнезд (деталей за 1 цикл)
	

	Тип литниковой системы
(холодноканальная, горячеканальная, комбинированная)
	

	Наличие блока регулирования ГКС (да, нет)
	

	Способ извлечения изделия (с пуансона, матрицы, выталкивателями, плитой, пневматикой, вручную)
	

	Способ извлечения знаков, оформляющих поднутрения (автоматически при раскрытии формы, специальным приводом, после раскрытия формы)
	

	Способ установки знаков, арматуры
(вручную, автоматически, специальным приспособлением)
	

	Кол-во каналов для системы охлаждения
	

	Резьба для разъёмов системы охлаждения
	

	Стандарт разъемов охлаждения
	

	Тип соединителей для охлаждения
	

	Место посадки соединителей
	


Характеристики оборудования, 

на котором планируется работа пресс-формы

(если планируется размещение заказа на отливку деталей на нашем заводе – не заполнять)
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	Модель ТПА
	

	Номинальное усилие смыкания, т
	

	Расстояние между колоннами «в свету», мм
	

	Расстояние между колоннами «в свету», мм
	

	Минимально

допустимая высота формы «H min», мм 
	

	Максимально допустимая высота формы «H max», мм
	

	Максимальный ход подвижной плиты «S» при «H min», мм
	

	При наличии гидравлического выталкивателя указать посадочные размеры и длину хвостовика, мм
	

	Вылет сопла h мм.
	

	Радиус сопла литьевой машины R , мм.
	

	Диаметр посадочных колец D1 / D2    мм.
	


